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OBLWME CBEAEHUA

MpaBuNbHbIN MOHTaX ABEPU ABNAETCA 06A3aTeNbHbIM YCNOBMEM 0be-
CMEeYEHNA BbICOKUX NOTPEOUTENBCKMX CBOWCTB n3aenus. B UHCTpyKLmm
npviBeAeHbl peKoMeHAyeMbl MOPAAOK BbIMOSHEHNA U OMMCaHUe TUMo-
BOrO NpoLecca MoHTaxa ABepy. Bce cyliecTByiowme HOpMbl 1 NpaBuna,
pacnpocTpaHAioLMeca Ha MOHTaX AABePY, AOMKHbI HEYKOCHUTENbHO CO-
6ntogatbca. CogepraHme AaHHOW VIHCTPYKLIMM He MOXKET ABNIATbCA OCHO-
BOW AnA topuanyeckux npeteHsnit. KomnaHua «AJTIOTEX» ocTtaBnseT 3a
co6ol NPaBo Ha BHECEHUNE N3MEHEHWI 1 JOMOMHEHNI B KOHCTPYKLMIO
ABepu 1 HacToALyto MHCTpyKuuio.

MEPbI BE3ONACHOCTU

MoHTax ABepu SOMKEH MPOU3BOAUTL TOSIbKO KBanMdULUMPOBAHHbI
MepCoHan, 3HaLWMN KOHCTPYKLMIO 1 TEXHONOMMYECKMIA MPOLLeCC MOH-
TaXka BOPOT, NpoLuefLmnii o6yueHmne n MHCTPYKTaX Mo TexHuKe 6e3onac-
HOCTW. [1pU BbIMOMHEHNN MOHTaXHbIX PAbOT CreayeT HEYKOCHUTEIbHO
BbIMNOHATb AENCTBYIOLME HALMOHASbHbIE MPABWIIA U HOPMbI, KacawoLLm-
ecs 6e3onacHoCcTy pabor.

TPEBOBAHNA KNPOEMAM NOMELLEHNA

MecTo ycTaHOBKM ABepeli OMKHO COOTBETCTBOBATL TPEHGOBAHUAM NPO-
€KTHOW JOKYMeHTaLwuu. MoaroToBneHHble Npoembl AOMKHbI OTBEYaTb
cnepyowym TpeboBaHKAM:

* MPOEeMbl JOMMKHbI UMETb NPAMOYTOSIbHYI0 GOPMY 1K APYryto, COrnaco-
BaHHy0 3akasumkom u MicnonHutenem, popmy;

NOBEPXHOCTN MIOCKOCTEN 0bpamneHnsa Nnpoema AOMXKHbl HAXOANTbCS
B OfJHO NIOCKOCTA 1 BbITb POBHBIMM U FNAAKMMU, 6€3 HaMSbIBOB LUTY-
KaTypHOro pacTBopa 1 TPeLuH;

OTKNOHEHUA pabounx NOBEPXHOCTEN NPoeMa OT BepTUKanu 1 ropu-
30HTaNV He AOMKHbI NpPeBbIWaThb 1,5 MM/M, HO He 6onee 5 Mm;

Ha 6OKOBbIX MOBEPXHOCTAX NPoema JOMKHbI OblTb HAaHECEHbI OTMETKM
HYNIEBOrO YPOBHA (YPOBHA yncToro nona). Bce pasmepbl onpeaenatot-
CA OT HyNeBbIX OTMETOK.

OnpepeneHne roTOBHOCTU NpoeMa MOMELLEHNA K MOHTaXy ABepY, a Tak-
e KayecTBO BbINOSHEHUA PaboT NO NOAroTOBKE Npoema NPOoV3BOANTCS
npencTaBuTeNneM opraHusaLmm, Kotopas oyaeT NpoBOANTb MOHTaXXHble
paboTbl.

NMOArOTOBKA K MOHTAXY

Mepepn ycTaHOBKOW ABEpU HEO6XOAMMO:

* MPOBEPUTb COOTBETCTBME Pa3MEPOB Npoema 1 ABepu TpeboBaHNAM
NPOEKTHOW AOKYMEHTaLUK;

* MPOBEPUTH KayeCcTBO NOArOTOBKM MPOEMa, NPU HEOOXOANMOCTH OUm-
CTUTb NPOEM OT HamJbIBOB PacTBOpa U GETOHA, CTPOUTENIbHOIO MyCO-
pa, NbIN ¥ FPA3U, MACNAHDBIX MATEH, HaNeamn, U3MOPO3U.

MOHTAX O BEPU BOKOBOW

B Tom cnyuae, ecniv B npouecce MOHTaxa B NOMELLEHUN NMPOBOAATCA
cTpouTenbHble paboTbl, ABEPb CNeAyeT 3aWmnTUTb OT 6pbI3r CTponTesb-
HOro PacTBOPa, LLeMEeHTa, Mca, arpecCBHbIX Y €AKNX BELLECTB (KUCNOT
W LWenoyeit), OKPaCOYHbIX MaTEPUASIOB, CONM, NOCHINAEMOWN 3UMOW 1 T. .
KopobKy ABepw ycTaHaBNMBalOT Ha MOBEPXHOCTb YNCTOrO MO, a B Ciy-
Yae ero OTCyTCTBMSA, Ha OMOpPHbIE Konoaku. Kopobka fomkHa 6bITb Bbl-
CTaBneHa Mo YPOBHIO B FOPW3OHTaNIbHOW 1 BEPTUKaNbHOW MIOCKOCTU.
OTKNOHEHWE YCTaHOBNEHHOW KOPOOKY OT BEPTUKANIbHOCTH B MAIOCKOCTM
1 113 NNOCKOCTU NPOEMa AOIIKHO 6biTb He 6onee 2,0 MM Ha 1 M ANvHbI
1 He 6onee 6,0 MM Ha BCIO BbICOTY U3aenusa. Konoaku n3rotaBnmsaioT 13
NosIMePHbIX MaTeprasnoB NN NPONUTAHHON 3aLUTHBIMU CPeACTBaMU
LpeBecuHbl TBEpAbIX NOpoa (ay6, 6epesa).

PekomeHpyemas gnunHa konogok 100—120 mm. MNocaaka KONoaoK AOMXK-
Ha ObITb MNOTHOW, HO He OKa3blBaTb CUIOBOTO BO3AENCTBUA Ha Npodunmn
Kopo6Ku. Mocne 3aKpenneHns ABepeli B NPOEKTHOM MONOXEHUN NpK
MOMOLLY KperexXHbIX 31IeMEHTOB PacriopHble KOMOAKM U KIIMHbA AOMKHbI
6bITb yaaneHbl. YCTaHOBKa KOJTOAOK B MECTaX KPEMNIEHNA pambl K Npoemy
He flonycKaeTca.

Bbi6Op KpenexHbiX 3NeMEHTOB OCYLLECTBAAETCA B 3aBUCUMOCTM OT Xa-
paKkTepucTK MaTepuana npoema:

¢ PacnopHble meTannnyeckmne pamHble (aHKepHble) alobenn ana Kpe-
NAeHns KOPOBKMN K CTEHE, BbIMOJIHEHHON 13 6eTOHa, NOAHOTENOro
KUPNMYa, Kepam3nTobeToHa, MPUPOAHOTO KaMHA 1 APYrMX NOJOGHbIX
MaTepuanos. PekomeHayemblii AnameTp arobena — 10 Mm.

* MnacTtmaccoBble A6GeNU C BBOpauviBaeMbiMM LWYpynammn Ana Kpenne-
HVA KOPOOKM K CTEHE, BbINOSIHEHHOW 13 KMPTMYa C BEPTUKaSIbHbIMM Ny-
CTOTamu, MyCToTENbIX 6/I0KOB, NErKUX 6ETOHOB U iPYrUX CTPOUTENbHBIX
MaTepuanoB C HeBbICOKOWM MPOYHOCTbIO Ha CxaTue. PekomeHayemblii
nvametp frobena — 10 Mm.
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 [InA KpenneHnn KopobKN K MOHTaXKHbIM AiepeBsHHbIM 3aKaaHbIM 3n1e-
MeHTaM MPUMEHAIOTCA CTPOUTENbHbBIE LYPYMbl.

* [Ina KpenneHna KOPooKMN K MeTasIMUECKNM KOHCTPYKLMAM NpUMeHs-
10TCA BMHTbI CAMOHape3atoLe Uiy BUHTbI CaMOCBepriALiMe CaMOHa-
pe3satoLye ¢ paamepom pe3bbbl He MeHee 5 Mm.

BVIHTbI 1 LWYpPYNbl AOMXKHbI ObiTb U3rOTOBNEHDI 13 HEPXKABEIOLEN CTanu

VN 13 CTann C aHTUKOPPO3MNOHHBIM MOKPbITYEM TONLUHOW HE MeHee

9 MKM. BpemeHHOe conpoTuBneHmne paspbiBy ANA CTaseil, U3 KOTOpbIX

V3roTOBMNEH Kpenex, AOMKHO ObITb He MeHee 500 H/Mm2.

BHUMAHME! KpenneHne Kopo6Ku reo3aaMn He fONYCTUMO.

BbinonHeHne oTBepCTMiA NOA Kpenex.

PekomeHayloTcA cnepyiolme pexumbl CBepleHUa ANA YCTaHOBKM

KpeneXHbIX S1eMeHTOB B 3aBMCMMOCTY OT MaTepuana CTeHOBbIX KOH-

CTPyKLNiA:

* pexxum nepdopupoBaHua (CBepsieHne C yaapom) peKomeHayeTca Ana
CTeH U3 TAXeNblX 6ETOHOB 1 KOHCTPYKLMI 13 HaTypanbHOro KaMHs;

* peXunM YncToro ceepreHua (6e3 yaapa) pekomeHayeTca Npu BbiNnosnHe-
HUK OTBEPCTUIA B KNPMMYE, NETKUX U AYEUCTbIX BETOHaX, ra30CchInKaT-
HbIX 6710KaX, PaKyLLeUYHIKe, a TakKe B MeTalIMYEeCKNX KOHCTPYKLIUAX.

NPOBEAEHUE PABOT MO OKOHYATEJIbHOW OTAENKE
MoHTaXHblIi 3a30p Mexay KOpPOOKOW ABEpU W NMPUMbIKAIOWMUMU MO-
BEPXHOCTAMN Npoema AokeH ObiTb 3aMOfHEH MOHTaXHbIM LIBOM.
MoHTaXHbIN LWOB [OMKeH 0651afaTb XapakTepMCTKaMU CONPOTUBNEHUA
Tennonepeaaye, BO3yXONpOHMLIaeMOCTY, BOAOMPOHULIAEMOCTH, 3BYKO-
V30M1ALM 1 NapOMNPOHMLIAEMOCTH, KOTOPble YCTaHaB/IMBAIOTCA B MPOEKT-
HOI JOKYMeHTaLMM Ha y3ibl NPUMbIKaHUIA ABEPHOro 6/10Ka K Npoemy.
Mocne 3aBepLIeHNA MOHTaXHbIX PaboT C NaHenei yaanuTh 3alUTHYI0
NeHKy. 3arpA3HeHHble y4acTKu ABepy o4ncTuTb. Molika ABepy npouns-
BOAWTCA YMCTON BOJOWN MNIN HearpeCCUMBHbBIMY MOLMN PacTBOPamm
C UCnonb3oBaHMeM rybKmn nim MArkoi BETOLLN.

OuuncTKy oCTeKneHVA aBepu cieayeT NPOV3BOANTL C UCMOMb30BaHUEM
ry6Ku MM MATKOW BETOLLIN 1 MOIOLLMX PaCTBOPOB, COBMECTUMbIX C aKpU-
nom. He NnpumeHATb CpefCcTBa [N UNCTKM CTeKNa, CoAepKallyie CnmpTbl.
[InA cmMa3Kku LAMHAPOBOIO MeXaHM3Ma B 3aMOYHYIO CKBaXKWHY cneayeT
BNPbICHYTb CrelmanbHoe cpefcTBo (MPUOBPECTN ero MOXHO B cneLu-
ann3npoBaHHbIX CTPOUTENbHbBIX MarasuHax). [lonyckaeTca ncnonb3osa-
Hue rpaduUTOBOro NOPOLLKa.

BHMMAHUE! Ucnonb3oBaHne MallMHHOTO Mac/ia WM KOHCUCTEHT-
HbIX CMa30K He AoNYyCcTUMO. 3TO MOXKeT yXYyAWMNTb paboTy 3amKa.

CAAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3AENNA

Cpava 3aKas3umKy CMOHTVPOBAHHOTO U3LENNA NMPOU3BOAUTCA B Clefy-
owem nopsgke:

npeacTtasutenem OpraHn3aumm, NpousBe LUIen MOHTaX M3henus, npo-
MN3BOANTCA NOSTHaA AeMOHCTpauma GyHKLMOHanbHON paboTocnocob-
HOCTM iBEPU 1 3an1paloLwux Nnproopos;

NPOV3BOANTCA 3aMNONHEHNE KCMYaTaLMOHHOW AOKYMEHTALMN.

OYNCTKA ABEPU

Mpu nonafaHy B NpoLecce MOHTaXa 1 SKCNyaTaumm Ha NMueBble no-
BEPXHOCTN KOPOOKU 1 MOSIOTHA ABEPY NbINW, FPA3Y, Kanernb MOHTaXXHOM
neHbl CrefyeT TWaTeNlbHO CMbITb BOAOW 3arpa3HeHua. Mpu Heobxoan-
MOCTU, NPOBECTY OUYUCTKY ABEPU C MOMOLLbIO IYOKM U MAFKOW BETOLN
1 HEWTPaNbHbIX MOKLLMX PacTBOPOB (pH=7).

BHMMAHUE! Ucnonb3oBaHne arpeccMBHbIX, eAKNX 1 cofepxKalymnx
a6pasmMBHbII NOPOLLOK BELLeCTB He AONYCTMMO.

OumnCTKy OCTeKNEeHVs ABEPU CleayeT NPOV3BOANTD C UCMONb30BaHNEM
ry6KM MK MATKOW BETOLLIW 1 HEATPANbHbIX MOKOLLMX PAacTBOPOB. He npu-
MEHATb CPeACTBA [/ YNCTKM CTEKNA, COflepKaLLe KNCIOTbl U cnmpTbl. Mo
OKOHYaHUN MOHTaXHbIX PaboT cefyeT yAanuTb 3alUMTHYIO NIeHKy. He-
06XOAVMO MOMHWUTD, YTO He yfaneHHasn 3aluUTHasA NieHKa MOXET OCTaB-
NATb Cnefbl, 0COGEHHO MPY NPOJOKUTENBHOM BO3AEWCTBIN Ha Hee
COJTHEYHbIX NyYel, Nan Aaxke MOBPEANTb MOKPbITUE.

Cmaska 3amka

[lnA cMasKn LMAMHAPOBOIO MEXAHN3Ma B 3aMOYHYIO CKBaXKMHY CnepyeT
BNPbICHYTb CreumanbHoe CPefcTBo (MPMOBPECTM ero MOXHO B Cneuu-
ann3nMpPOBaHHbIX CTPOUTENbHbIX MarasvHax).

BHMMAHUE! Ucnonb3oBaHne MallMHHOTO Mac/ia Wi KOHCUCTEHT-
HbIX CMa30K He AoNYyCcTUMO. 3TO MOXKEeT YXYALWMNTb paboTy 3amKa.
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GENERAL INFORMATION

Proper installation of the door is required to ensure proper operation
of the door. The recommended procedure and description of a typical
installation process for the door are shown in these instructions.

All procedures listed in this document, which apply to the doors instal-
lation, should be strictly observed. The contents of these instructions
cannot be the basis for legal claims. The Group of companies ALUTECH
reserves the right to make changes and additions to the design of the
doors and this instruction.

. SAFETY

Installation of doors should only be carried out by qualified persons. They
should know the design and installation process of the doors, and un-
dergo sufficient training to be familiar with the safety system.

When performing installation work it is the installer’s responsibility to
ensure the completed installation complies with all relevant legislation.

REQUIREMENTS FOR THE OPENING

The installation location of the doors must meet the requirements of
planning documentation.

Prepared openings should meet the following requirements:

 the openings should have quadrangular shape or another shape,
agreed upon by the Customer and the Contractor;

« the internal wall face of the opening should be in the same plane and
should be straight and flat without rough uneven surfaces;

« the opening should not be out of square between the vertical and hori-
zontal by more than 1.5 mm per meter and not more than 5 mm overall;

« on the sidewall of the opening a zero level should be marked (the floor
level). All sizes are determined from zero marks.

Definition of the suitability of the opening for the doors installation

and the quality of preparation work on the opening are made by the

approved installer. It is the approved installer’s responsibility to ensure

these guideline are adhered to.

. PREPARING FOR INSTALLATION

Before installation of the door it is necessary to:

« verify the size of the opening and door according to the specification
documentation;

« check the quality of the preparation of the opening, and if it is neces-
sary, clean the opening of mortar and concrete influx of construction
waste, dirt and dust, grease stains, ice or frost.

. INSTALLATION OF DOORS

When the construction works are carried out during installation, the door
must be protected from mortar splashes, plaster, aggressive and corro-
sive substances (acids and grease alkalis), painting materials, salt, and
sprinkle in the winter, etc. The door frame is mounted on the surface of
the finished floor, and in ase of it is absence, on the support pads. The
frame should be leveled on the horizontal and vertical planes. The devia-
tion from the set frame on the vertical plane of the opening must be not
more than 2.0 mm per 1T m in length and not more than 6.0 mm on the
entire height of the product. Pads are made of plastics or impregnated
with protective equipment hard wood (oak, birch).

The recommended length of the pads is 100-120 mm. Landing pads
should be firm, but not placing pressure on the profiles of the door
frame. After fixing the door in position by fastening elements, the spac-
ing blocks and wedges should be removed. Installation of the pads is not
allowed in attachment places of the frame to the opening.

The choice of fasteners depends on the material characteristics of the
opening:

¢ spacing metal frame (anchor) dowels for fixing the door frame to the
wall which is made of concrete, brick, expanded-clay concrete, natu-
ral stone and other similar materials. The recommended diameter of
dowels is 10 mm.

plastic dowels with turning screws for the fastening of the door frame
to the wall, which are made of bricks with vertical voids, hollow blocks,
lightweight concrete and other building materials with low compres-
sion strength. The recommended diameter of dowels are 10 mm.
screws are used for attaching the door frame to timber frame mountings.
self-tapping screws or self-drilling screws are used for mounting to
metal frames with size not less than 5 mm.

Bolts and screws should be made of stainless steel or steel with an anti-
corrosive coating which is not less than 9 microns. Tensile strength for
steel, which is used in production of fasteners, should be no less than
500 N/mm?2,

ATTENTION! It is unacceptable to use nails for mounting the door
frame.

The implementation of holes for mount attachment.

It is recommended to use the following drilling methods for setting

mounting elements according to the material of the wall construction:

« perforating mode (drilling with impact) is recommended for walls of
concrete and heavy structures which are made of natural stone;

* pure drilling mode (no impact) is recommended for holes in brick, light-
weight and cellular concrete, silicate blocks, shell rock, and in metallic
structures.

. PERFORMANCE OF FINISHING WORK

Mounting fit between the door frame and the adjacent surfaces of the
opening must be complemented with field weld. Field weld must pos-
sess the characteristics of thermal resistance, air permeability, water
permeability, sound proofing and vapor resistance, which are set in the
project documentation for the connection of the door block units to the
opening.

After finishing of installation work, the protective film should be re-
moved from the panels. The doors should be cleaned by contaminated
sites. Wash the door with pure water or non-aggressive detergents using
a sponge or soft cloth. Purification of the glass part of the door should
be made by using a sponge or soft cloth and cleaning solutions that are
compatible with acrylic. Do not use glass cleaners containing alcohol.
A special tool should be injected to lubricate the cylinder mechanism
through the keyhole (you can buy it in specialized DIY stores). You can
use graphite powder.

ATTENTION! The use of machine oils or alkali metal grease is totally
unacceptable. This may impair operation of the lock.

. DELIVERY OF MOUNTED PRODUCTS

Delivery to the Customer of assembled products are made in the fol-

lowing order:

* the full demonstration of functional operability of doors and locking
devices of the installed product are performing to the representative
of the Organization;

« filling of operational documentation are made in advance.

. DOOR CLEANING

In case of intrusion of dust, drops of foam seal on the faces of the box and
the door leaf in the process of installation and operation the pollution
should be washed off thoroughly with water. If it is necessary, clean the
door with a sponge or soft cloth and neutral cleaning solutions (pH=7).

ATTENTION! The use of aggressive, corrosive and abrasive powder
substances is not allowed.

Clearing of the glass door should be made with a sponge or soft cloth
and neutral cleaning solutions. Do not use glass cleaners containing
acids and alcohols.

Upon completion of installation work, remove the protective film. It
should be remembered that not removed protective film may leave
marks, especially with prolonged exposure to sunlight, or even damage
the cover.

Grease lock

For greasing the cylinder mechanism through the keyhole you should
inject a special tool (you can buy it in the specialized hardware stores).

ATTENTION! The use of machine oil or grease is not acceptable.
This may impair the operation of the lock.



DEUTSCH

ALLGEMEINE INFORMATION

Die richtige Tirmontage ist eine unbedingte Voraussetzung zur Siche-
rung der hohen Gebrauchseigenschaften des Produktes. In der Anlei-
tung sind empfehlende Reinfolge und Beschreibung des typischen Tir-
montage angegeben.

Alle vorhandene Normen und Regeln fiir die Seitentiirmontage sollen
strickt beachtet werden. Der Inhalt der vorliegenden Anleitung kann
nicht als Grund fir einen rechtlichen Anspruch betrachtet werden. Fir-
ma ALUTECH behélt das Recht auf Anderungen und Ergénzungen fiir die
Turkonstruktion und fiir diese Anleitung.

. SICHERHEITSMASSNAMEN

Die Tirmontage kann nur qualifiziertes Personal durchfiihren, das die
Konstruktion und den technologischen Prozess der Seitentiirmontage
kennt und die Ausbildung gemacht und Sicherheitsunterweisung be-
kommen hat.

Bei der Montagenarbeiten sollen die Nationalnormen und Regeln der
Sicherheit strickt beachtet werden.

. ANFORDERUNGEN ZU RAUMOFFNUNGEN

Die Anbaustelle fur die Tir soll den Anforderungen der Projektunter-
lagen entsprechen.

Die vorbereitete Offnungen sollen folgenden Anforderungen entspre-
chen:

« die Offnungen sollen eine rechteckige oder andere mit dem Besteller
und Auftragnehmer vereinbarte Form haben;

« die Oberflichen der Offnungsumrahmung sollen sich auf einer Ebene
befinden, gerade, glatt und frei von Verputzmértel und Spalten sein;

* die Abweichung der Arbeitsflachen von der Senkrechte und

* Waagerechte darf hochstens 1,5 mm/m sein, aber nicht mehrals 5 mm;

« auf der Seitenfldchen der Offnung sollen die Nullpunkte angebracht
werden (Niveau des sauberen Bodens). Alle Dimensionen werden von
den Nullpunkten bestimmt.

Die Bereitschaft der Rauméffnung fiir die Tirmontage, sowie der Qualitat

der Vorbereitungsarbeiten bestimmt der Vertreter der fiir die Montage

zustdndigen Organisation.

. VORBEREITUNGSARBEITEN FUR MONTAGE

Vor der Einbau der Tir ist notwendig:

« die Ubereinstimmung der Offnungs- und TiirgréBen mit der Projekt-
unterlagen zu prifen;

« die Qualitat der Offnungsvorbereitung zu priifen, bei Bedarf die Off-
nung vom Verputzmértel, Baumiill, Staub, Dreck, Olflecken, Eisanhang,
Nebelfrost zu befreien.

. TURMONTAGE

Im Fall, wenn bei der Montage im Raum die Bauarbeiten durchgefiihrt
werden, muss die Tir vor Spritzen der Baumorter, Zement, Gips, aggres-
siven und atzenden Stoffe(Sauren, Alkali), Farben, im Winter verstreute
Salze u.a. schiitzen.

Das Tirgehéduse wird auf den sauberen Boden gestellt, wenn es nicht
vorhanden ist — auf Auflageknaggen. Das Gehéuse soll waagerecht und
senkrecht ausgerichtet sein. Die Abweichung des angebauten Gehaduses
von der Senkrechte und Waagerechte darf hdchstens 2,0 mm auf 1 m der
Lange sein und nicht mehr als 6,0 mm auf die ganze Hohe des Produktes.

Die Auflageknaggen werden aus Kunststoff oder aus mit Schutzmittel
durchtrénkten harten Baumsorten gemacht. (Eiche, Birke).

Empfohlene Lange der Auflageknaggen ist 100-120 mm. Das Setzen
der Auflageknaggen soll dicht sein, aber keine Gewalteinwirkung auf
Gehéauseprofile austiben. Nach der Befestigung der Tur mit Hilfe der
Befestungselemente in der Projektlage sollen die Auflageknaggen und
Keile entfernt werden. Das Setzen der Auflageknaggen an den Fixstellen
der Rahmen an die Offnung ist nicht zulssig.

Die Auswahl der Befestigungselemente wird in Bezug auf Charakteristi-
ken des Offnungsmaterials erfolgt:

» metallische Rahmenspreizanker fiir Befestigung des Gehauses zur Beton-,
Vollzigel-, Keramsitobeton-, Natursteinwand und auch zur Wand aus an-
deren dhnlichen Materiale. Empfehlender Dibeldurchmesser — 10 mm;

* Einschraubedubel aus Kunstoff fiir Befestigung des Gehauses zur Wand
aus Hohlraumziegel, leichtem Beton und anderen Baumaterialien mit
niedrigen Druckfestigkeit. Empfehlender Diibeldurchmesser — 10 mm;

* zur Befestigung des Gehduses zur Holzeinlegestiicken werden Bau-
schrauben benutzt;

* zur Befestigung des Gehauses zur Metallkonstruktionen werden
Schrauben oder die Bohrschrauben mit der Gewindegro3e mindes-
tens 5 mm.

Schrauben sollen aus Edelstahl angefertigt werden oder aus Stahl mit

Antikorrosionsbeschichtung mit der Dicke nicht weniger als 9 Mikrome-

ter. Die Zerrei3festigkeit fiir Stahl, aus welchem die Befestigungselemen-

te gemacht werden, sollen nicht weniger als 500 H/mm?sein.

ACHTUNG! Die Befestigung des Geh&dusers mit Nagerl ist nicht
zuldssig.

Anfertigung der Locher fiir die Befestigung .

Folgende Bohrregime fiir den Einbau der Befestigungselemente werden

abhangig vom Wandmaterial empfohlen:

* Perforierung (Schlagbohren) wird fiir die Wande aus schwerem Beton
und Konstruktionen aus Naturstein empfohlen;

* Bohren (ohne Schlag) wird bei Ziegel, leichtem Beton und Hohlraum-
beton, Gassilikatziegel, Muschelkies, sowie bei metallischen Konstruk-
tionen empfohlen.

. FERTIGBEARBEITUNG

Montageabstand zwischen Tiirgehduse und anliegenden Offnungs-
flachen soll mit Montagenschaum gefiillt werden. Montagenaht soll
folgende Eigenschaften besitzen: Warmedurchgangswiderstand, Luft-
durchlassigkeit, Feuchtigkeitsdurchldssigkeit, Schallddmmung und
Dampfdurchlassigkeit, die in den Projektunterlagen fiir die Anliegestel-
len von Tiirgeh&use und Offnung festgelegt wurden.

Nach dem AbschlieBen von Montagearbeiten soll von Paneelen die
Schutzfolie entfernt werden. Verschmutzte Stellen der Tiir sollen geputzt
werden. Die Reinigung der Tr soll mit sauberem Wasser und eventuell
mit milden Waschlésungen mit Hilfe vom Schaum oder weichem Lappen
gemacht werden.

Die Reinigung der Verglasung soll mit Hilfe von Schwamm oder weichem
Lappen und Waschmilttelldsung, die mit Acrylvertréaglich sind, gemacht
werden. Die Alkoholerhaltende Glasputzmittel sind nicht zuldssig.

Zum Schmieren des Zylindermechanismus soll in das Schliisselloch
Spezialmittel gesprayt werden (es ist in den Baugeschaften zum Kaufen
erhaltlich). Das Nutzen vom Graphitgrief3 ist zuldssig.

ACHTUNG! Benutzung des Konsistensfettes oder des Maschinen-
Ols ist nicht zuldssig. Das kann die Funktionalitadt des Schlosses
verschlechtern.

. UBERGABE DER MONTIERTEN SEITENTUR

Die Ubergabe der montierten Tiir an den Kunden erfolgt auf folgende

Weise:

« der Vertreter der Organisation, die die Montage durchgefihrt hat,
fuhrt die funktionale Arbeitsfahigkeit der Tiir und der abschlieBenden
Teilen vor;

« die Ausfillung der Wartungsdokumentation wird durchgefiihrt.

. TURREINIGUNG

Bei dem Eindringen von Staub, Schmutz, Montageschaum auf die Ober-
flaichen der Umfassrahmen und des Torblattes sind die Fldchen griindlich
mit dem Wasser abzuspiilen. Bei Bedarf wird die Tiirreinigung mit dem
Schwamm oder Weichlappen und neutralen Waschlésung durchgefiihrt
(pH=7).

ACHTUNG! Das Benutzen der aggressiven und dtzenden Stoffen
sowie Schleifpulverstoffe ist nicht zuldssig

Die Verglasungsreinigung der Tur ist mit einem Schwamm oder Weich-
lappen und neutralen Waschlésungen zu machen. Alkohol- und saure-
haltige Glasputzmittel sind nicht zulassig.

Nach dem Arbeitsschluss muss die Schutzfolie entfernt werden. Beach-
ten Sie, dass nicht entfernte Schutzfolie die Spuren hinterlassen kann,
besonders bei langer Wirkung der Sonnenstrahlen und kann sogar die
Beschichtung beschadigen.

SchloBschmierung
Zur Schmierung des Zylindermechanismus ist ein Spezialmittel einzu-
spriihen (das Mittel ist auf den Baumarkten erhaltlich)

ACHTUNG! Das Benutzen von Maschinendl oder Schmierfett ist
nicht zuldssig: das kann den SchloBlauf verschlechtern.
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INFORMATIONS GENERALES

Un montage correct de la porte est une condition indispensable pour ga-
rantir d’excellentes caractéristiques d'utilisation du produit. Dans les Ins-
tructions sont indiqués la procédure recommandée d'exécution et le des-
criptif de la procédure type de montage de la porte. Toutes les normes et
réglementations existantes s'appliquant au montage de la porte doivent
étre rigoureusement respectées. Le contenu de ces Instructions ne peut
servir de base pour des réclamations juridiques. La société Alutech se
réserve le droit d'apporter des modifications et compléments dans la
structure de la porte et les présentes Instructions.

MESURES DE SECURITE

Le montage de la porte doit étre réalisé uniquement par un personnel
qualifié, ayant connaissance de la structure et du procédé technique
de montage de portes, ayant suivi une formation et des instructions en
matiére de sécurité technique. Pendant I'exécution des travaux de mon-
tage il convient de respecter strictement les régles nationales en vigueur
concernant la sécurité du travail.

EXIGENCES POUR LES BAIES DE LOCAL

Le lieu d'installation des portes doit correspondre aux exigences du pro-
jet architectural.

Les baies préparées doivent répondre aux exigences suivantes :

« les baies doivent étre de forme rectangulaire ou autre forme convenue
par le Maitre d'ouvrage et le Prestataire ;

« les parois des plans d'encadrement de la baie doivent se trouver dans
un seul plan et étre plates et lisses, sans affaissement des platres ni
fissures ;

« les défauts de verticalité et d’horizontalité des parois de travail de la
baie ne doivent pas dépasser 1,5mm/m ni étre supérieurs a 5 mm;

« sur les parois latérales de la baie doivent étre apposés les repéres du
niveau zéro (niveau du sol fini). Toutes les mesures sont définies a partir
des repeéres zéro.

L'évaluation de I'état de préparation de la baie du local pour le montage

de la porte, de méme que la qualité d’exécution des travaux prépara-

toires de la baie est réalisée par un représentant de l'organisation qui
effectuera les travaux de montage.

PREPARATION AU MONTAGE
Préalablement a l'installation de la porte, il est nécessaire de :

« vérifier la conformité des mesures de la baie et de la porte aux exi-
gences du projet architectural ;

« vérifier la qualité de préparation de la baie, en cas de nécessité retirer
les affaissements de mortier et de béton, les déchets de chantier, la
poussiére et les salissures, les taches graisseuses, les dépots, le givre.

MONTAGE DE LA PORTE

Si au cours du montage d’autres travaux de construction ont lieu dans
le local, il faut protéger la porte des éclaboussures de mortier, ciment,
platre, substances agressives et corrosives (acides et alcalis), peintures
et vernis, sel répandu en hiver etc. Le cadre de la porte est installé sur la
surface du sol fini, et si celui-ci n'est encore pas réalisé, sur des tasseaux
de support. Le cadre doit étre inséré de niveau sur les parois horizontales
et verticales. Le défaut de verticalité dans le plan et dans le plan de la baie
de la porte installée ne doit pas étre supérieur a 2,0 mm pour 1 m de lon-
gueur et doit étre inférieur a 6,00 mm pour toute la hauteur du produit.
Les tasseaux sont fabriqués en matériaux polymeres ou imprégnés d'une
protection de bois dur (chéne, bouleau).

La longueur recommandée des tasseaux est de 100-120 mm. La pose
des tasseaux doit étre ferme mais sans exercer de pression sur le profilé
du cadre. Apreés la fixation de la porte dans la position du projet a l'aide
d'éléments de fixation, les tasseaux d'appui et les cales doivent étre reti-
rés. Linstallation de tasseaux aux points de fixation du bati sur la baie
n'est pas autorisée.

Le choix des éléments de fixation est effectué en fonction des caractéris-
tiques du matériau de la baie :

« chevilles métalliques a expansion pour la fixation du cadre dans un mur
en béton, briques pleines, béton d‘argile expansée, pierre naturelle et
autres matériaux similaires. Diamétre recommandé de la cheville : 10 mm.

« Chevilles plastiques avec vis pour la fixation du cadre dans un mur en
briques a cloisons verticales, parpaings creux, béton allégé et autres
matériaux de construction a faible résistance a la pression. Diameétre
recommandé de la cheville : 10 mm.

o
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* Les vis a bois de construction sont utilisées pour la fixation du cadre
a des éléments de montage en bois.

* Les vis auto-taraudeuses ou les vis auto-perceuses avec un filetage d'au
moins 5 mm sont utilisées pour la fixation du cadre a des structures
métalliques.

Les vis a métal et a bois doivent étre fabriquées en acier inoxydable ou

en acier avec revétement anticorrosif d'une épaisseur d’au moins 9 pm.

La limite d'élasticité de I'acier dans lequel sont fabriquées les fixations ne

doit pas étre inférieure & 500 N/mm?>,

ATTENTION ! La fixation du cadre par clous n’est pas autorisée.

Exécution des trous de fixation.

Les régimes suivants de percage sont recommandés pour l'installation des
éléments de fixation en fonction du matériau de construction des murs :

* le régime de perforation (avec percussions) est recommandé pour les
bétons résistants et les structures en pierre naturelle ;

* le régime de percage simple (sans percussions) est recommandé pour
I'exécution de trous dans la brique, les bétons cellulaires et allégés, car-
reaux de béton cellulaire, le calcaire, de méme que dans les structures
métalliques.

REALISATION DES TRAVAUX DE FINITION

L'écartement de montage entre le cadre de la porte et les parois atte-
nantes de la baie doit étre comblé par un joint de montage. Le joint de
montage doit posséder des caractéristiques de résistance au transfert
de chaleur, de perméabilité a I'air, de perméabilité a I'eau, d'isolation
phonique et de perméabilité a la vapeur, qui sont définies dans le projet
architectural au niveau des noeuds de jonction du bloc de bois a la paroi.
Apres I'achevement des travaux de montage, retirer le film de protection
du panneau. Nettoyer les parties de la porte salies. Le nettoyage de la
porte s'effectue a l'eau claire ou a I'aide d’une solution lavante non cor-
rosive avec utilisation d'une éponge ou d’un chiffon doux.

Le nettoyage du vitrage de la porte doit étre réalisé en utilisant une
éponge ou un chiffon doux ou des solutions lavantes compatibles avec le
verre acrylique. Ne pas employer de lave vitre contenant de I'alcool. Pour
le graissage du mécanisme de cylindre il faut injecter dans la fente de la
serrure un produit spécial (il est possible de I'acheter dans les magasins
spécialisés du batiment). L'utilisation de poudre de graphite est autorisée.

ATTENTION ! L'utilisation d’huile de voiture ou d’huile de conserve
n'est pas autorisée, cela peut nuire au fonctionnement de la
serrure.

REMISE DU PRODUIT MONTE

La remise du produit monté au Client s'effectue dans les modalités sui-
vantes :

* une démonstration compléte du fonctionnement opérationnel de la
porte et des éléments de fermeture est réalisée par le représentant de
I'Organisation ayant procédé au montage ;

* renseignement de la documentation d'exploitation.

NETTOYAGE DE LA PORTE

Si de la poussiere, des souillures, des gouttes de mousse de montage
tombent sur les surfaces du bati et du tablier de la porte au cours du mon-
tage et de I'utilisation, il faut soigneusement laver les salissures a l'eau. En
cas de nécessité, procéder au nettoyage de la porte a I'aide d'une éponge
ou d'un chiffon doux et de solutions lavantes neutres (pH=7).

ATTENTION ! L'utilisation de produits corrosifs, caustiques et
contenant de la poudre abrasive est interdite.

Le nettoyage du vitrage des portes doit étre effectué a I'aider d'une
éponge ou d'un chiffon doux et de solutions lavantes neutres. Ne pas
appliquer de produit lave-vitre contenant des acides et des alcools.
Alissue des travaux de montage, il faut retirer le film de protection. Il
est impératif de savoir qu’un film non retiré peut laisser des traces, sur-
tout en cas d'exposition continue aux rayons directs du soleil, et méme
endommager la surface de la porte.

Graissage de la serrure
Pour le graissage du cylindre, il faut injecter dans la fente de la serrure
un produit spécial (disponible dans les magasins d'outillage spécialisés).

ATTENTION ! L'utilisation d’huile de moteur ou de graisses consis-
tantes est interditE. Cela est susceptible de nuire au bon fonction-
nement de la serrure.



POLSKI

WIADOMOSCI OGOLNE

Prawidtowy montaz drzwi to konieczny warunek zapewnienia wysokich
wiasciwosci uzytkowych wyrobu. W Instrukcji podano zalecona kolej-
no$¢ wykonania i opis typowego procesu montazu drzwi. Wszystkie
obowiazujace normy i przepisy w zakresie montazu drzwi majg by¢ bez-
wzglednie przestrzegane. Tre$¢ niniejszej Instrukcji nie moze stanowic
podstawy do roszczen prawnych. Firma ALUTECH pozostawia sobie pra-
wo do wprowadzenia zmian i uzupetnien do konstrukcji drzwi i niniejszej
Instrukgji.

. SRODKI BEZPIECZENSTWA

Montaz drzwi ma przeprowadzac tylko wykwalifikowany personel, zapo-
znany z konstrukgjg i procesem technologicznym montazu bram, prze-
szkolony i poinstruowany w zakresie techniki bezpieczernstwa. W toku re-
alizacji prac montazowych nalezy bezwzglednie przestrzegac krajowych
przepiséw i norm w zakresie bezpieczenstwa prac.

. WYMAGANIA DOTYCZACE OTWOROW

W POMIESZCZENIU

Miejsce zamontowania drzwi ma odpowiada¢ wymaganiom dokumen-
tacji projektowej.

Przygotowane otwory maja odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:

* otwory maja miec prostokatny ksztatt lub inny ksztatt uzgodniony
przez Zleceniodawce i Zleceniobiorce;

* powierzchnie obramowania otworu maja znajdowac sie w jednej ptasz-
czyznie, byc rowne i gtadkie, bez naciekdw zaprawy tynkéw i pekniec;

 odchylenia powierzchni roboczej otworu wzgledem linii pionowej
i poziomej nie moga przekracza¢ 1,5 mm/m, lecz nie wiecej, niz 5 mm;

* na bocznych powierzchniach otworu maja by¢ naniesione rzedne po-
ziomu zerowego (poziomu podtogi wtasciwej). Wszystkie rozmiary sg
okreslane od rzednych zerowych.

Okreslenie gotowosci otworu pomieszczenia do zamontowania drzwi,

jak réwniez okreslenie jakosci wykonania prac w zakresie przygotowania

otworu zostaje przeprowadzone przez przedstawiciela organizacji, ktéra

bedzie realizowa¢ prace montazowe.

. PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

Przed zamontowaniem drzwi nalezy:

* sprawdzi¢ zgodnos¢ wymiaréw otworéw i drzwi z wymaganiami do-
kumentacji projektowej;

* sprawdzic jako$¢ przygotowania otworu, w razie koniecznosci oczyscic¢
otwor od naciekéw zaprawy i betonu, gruzu budowlanego, pytu i bru-
du, plam maslanych, oblodzenia, sadzy.

. MONTAZ DRZWI

W tym przypadku, jesli w procesie montazu w pomieszczeniu sg pro-
wadzone prace budowlane, drzwi nalezy zabezpieczy¢ przed bryzgami
zaprawy budowlanej, cementu, gipsu, agresywnych i zracych substan-
¢ji (kwasoéw i tugéw), materiatéw lakierniczych, soli do posypania drég
w zimie itd.

Oscieznice drzwi montujg na powierzchni podtogi whasciwej, a w ra-
zZie jej braku — na klockach oporowych. Oscieznica ma by¢ wyréwnana
wzgledem poziomoéw ptaszczyzny poziomej i pionowej. Odchylenie za-
montowanej oscieznicy od pionowosci w ptaszczyznie i z ptaszczyzny
otworu ma wynosi¢ max 2,0 mm na 1 m dtugosci i max 6,0 mm na catej
wysokosci wyrobu. Klocki sg produkowane z materiatéw polimerowych
lub zimpregnowanych srodkami zabezpieczajacymi twardych gatunkéw
drewna (dab, brzoza).

Zalecana dtugos¢ klockéw wynosi 100-120 mm. Osadzenie klockow
ma by¢ szczelne, ale bez nacisku na profile oscieznicy. Po zamocowaniu
drzwi w pozycji projektowej za pomoca elementéw zamocowania, klocki
i kliny rozporowe majg by¢ usuniete. Montaz klockéw w miejscach zamo-
cowania ramy do otworu jest niedopuszczalny.

Wybér elementéw zamocowania zostaje realizowany zaleznie od charak-
terystyk materiatu otworu:

* rozporowe metalowe ramowe (kotwowe) dyble do zamocowania
oscieznicy do $ciany, wykonanej z betonu, cegly petnej, betonu ce-
mentowo-glinicowego, kamienia naturalnego oraz innych podobnych
materiatéw. Zalecana $rednica dybla - 10 mm;

« dyble z tworzyw sztucznych z wkretami do zamocowania oscieznicy
do sciany, wykonanej z cegty z wnekami pionowymi, pustakéw, lekkich
betonéw oraz innych materiatéw budowalnych o niskiej wytrzymatosci
na sciskanie. Zalecana srednica dybla — 10 mm;
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* do zamocowania oscieznicy do montazowych drewnianych elemen-
tow zaktadanych sg stosowane wkrety budowlane;

» do zamocowania oscieznicy do konstrukcji metalowych s3 stosowane
wkrety samogwintujace lub wkrety samowiercgce. Samogwintujgce
Z rozmiarem gwintu min 5 mm.

Wkrety maja by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub ze stali z powtoka

przeciwkorozyjng o grubosci min 9 um. Wytrzymatos¢ dorazna na ro-

zerwanie dla stali, z ktorych jest wykonane zamocowanie, ma wynosic¢

min 500 N/mm?2.

UWAGA! Zamocowanie oscieznicy za pomoca gwozdzi jest niedo-
puszczalne.

Wykonanie otworéw pod mocowanie.

Zalecone s3 nastepujace tryby wiercenia do zamocowania elementéw

mocujgcych zaleznie od materiatu konstrukgji scian:

* tryb perforowania (wiercenie uderzeniowe) jest zalecany do $cian
z ciezkich betondw i konstrukcji z kamienia naturalnego;

* tryb czystego wiercenia (bez uderzen) jest zalecany przy wykonaniu
otworéw w cegle, lekkich i komdrkowych betonach, gazobetonie wa-
piennym, muszlowcu, jak réwniez w konstrukcjach metalowych.

. PRZEPROWADZENIE PRAC

W ZAKRESIE WYKONCZENIA

Odstep montazowy miedzy oscieznica drzwi a przylegtymi powierzch-
niami otworu ma by¢ wypetniony szwem montazowym. Szew monta-
zowy ma posiadac charakterystyki oporu przejmowaniu ciepta, prze-
puszczalnosci powietrza, przepuszczalnosci wody, izolacji akustycznej
i przepuszczalnosci pary, ktore sg okreslone w dokumentacji projektowej
dla weztéw przylegania bloku drzwiowego do otworu.

Po zakonczeniu prac montazowych nalezy usungac folie zabezpieczajaca
z paneli. Nalezy oczysci¢ zanieczyszczone miejsca drzwi. Drzwi nalezy
my¢ czystg woda lub nieagresywnymi detergentami z wykorzystaniem
gabki lub miekkich szmat.

Oczyszczenie oszklenia drzwi nalezy przeprowadzac¢ z wykorzystaniem
gabki lub miekkich szmat oraz detergentéw nadajacych sie do akrylu. Nie
nalezy stosowac srodkéw do czyszczenia szkta zawierajacych alkohole.

Do smarowania mechanizmu bebenkowego do dziurki od klucza nalezy
wstrzyknac specjalny srodek (mozna go nabyc¢ w specjalistycznych sklepach
artykutéw budowalnych). Dopuszczalne jest wykorzystanie pytu grafitowego.

UWAGA! Wykorzystanie oleju maszynowego lub smaréw statych
jest niedopuszczine. Moze to pogorszy¢ funkcjonowanie zamka.

. PRZEKAZANIE ZAMONTOWANEGO WYROBU

Przekazanie zamontowanego wyrobu Zleceniodawcy jest realizowane

w nastepujacej kolejnosci:

* przedstawiciel Organizacji, ktéra dokonata montazu wyrobu, przepro-
wadza petng demonstracje funkcjonalnej zdolnosci drzwi i urzadzen
blokujacych do pracy;

* zostaje wypetniona dokumentacja eksploatacyjna.

. CZYSZCZENIE BRAMY

W razie przedostania sie w trakcie montazu i uzytkowania na powierzch-
nie oscieznicy i ptaszcza bramy pytu, brudu, kropli piany montazowe;j
nalezy rzetelnie zmy¢ zanieczyszczenia za pomocg wody. W razie ko-
niecznosci nalezy oczysci¢ drzwi za pomoca gabki czy miekkich szmat
i obojetnych roztwordéw czyszczacych (pH=7).

UWAGA! Wykorzystanie agresywnych, zracych i zawierajacych
proszek Scierny substancji jest niedopuszczalne.

Przeszklenia bramy nalezy czysci¢ z wykorzystaniem gabki lub miekkich
szmat i obojetnych roztwordw czyszczacych. Nie nalezy stosowac srodkéw
do czyszczenia szyb zawierajacych kwasy i alkohole. Po zakoriczeniu prac
montazowych nalezy usungc folie ochronna. Nalezy pamietac, ze nieusu-
nieta folia ochronna moze zostawic slady, zwtaszcza przy dtugim narazeniu
na oddziatywanie promieni stonecznych, lub nawet uszkodzi¢ powtoke.

Smarowanie zamka

W celu smarowania mechanizmu bebenkowego do dziurki od klucza
nalezy wstrzyknac¢ specjalny srodek (mozna go naby¢ w wyspecjalizo-
wanych sklepach budowlanych).

UWAGA! Stosowanie oleju maszynowego lub smarow statych jest

niedopuszczalne. Moze to doprowadzi¢ do usterek w funkcjono-
waniu zamka.




Ua

YKPATHCbKA

-

L

»

3ATAJIbHI BIAOMOCTI

MpaBunbHUIA MOHTaX fBEPi € 060B'A3KOBOIO YMOBOIO 3a6€3MeyeHHs BU-
COKUX CMOXMBUMX BACTUBOCTEN BUPOOY. B IHCTPYKUii HaBeaeHUIn peko-
MeH[0BaHNIN NOPAJOK BUKOHAHHA 1 ONWC TMMOBOIO NPOLECY MOHTaXy
ABepi. Yci icHytoui Hopmu i NpaBuna, WO NOLWMPIOIOTbCA Ha MOHTaX ABepI,
MOBUHHI HEYXMSIbHO [OTPUMYBATUCA. 3MICT L€l IHCTPYKLT He Moxe ByTn
OCHOBOIO AJ1A PUANYHUX NpeTeH3in. KomnaHia «<AJTIOTEX» 3anuwac 3a
06010 MPaBO Ha BHECEHHS 3MiH i JONOBHEHb Y KOHCTPYKLI0 AABEPEN i Lito
IHCTpyKUito.

3AXOAN BE3NEKUN

MoHTax aBepeii NOBMHEH PobuTK TiNbKK KBanidpikoBaHWi nepcoHan,
AKNIN 3HAE KOHCTPYKLIiIO | TEXHONOTiYHMIA NPOLLeC MOHTaXy BOPIT, AKNN
NPOWLLOB HaBYaHHA Ta IHCTPYKTaX 3 TeXHiKu 6e3neku. Mpu BUKOHAHHI
MOHTaXHWX POBIT CNify HEYXUNBbHO BUKOHYBATW YMHHI HaLliOHanbHi npa-
BUNa i HOPMU, WO CTOCYIOTbCA Be3nekn PobiT.

BMMOT 4O OTBOPIB MPUMILLEHb
Micue BcTaHOBNIEHHA ABEpPeli NOBUHHO BiANOBIAATM BUMOraM NPOeKTHOI
[OKyMeHTaUii.

MNigrotoBneHi oTBOPU NOBUHHI BiANOBIAaTV HACTYMHMUM BUMOTaM:

* OTBOPY NOBWHHI MaTV NPAMOKYTHY Gopmy abo iHwWy, y3rogxKeHy 3a-
MOBHMKOM i BukoHaBLem, popmy;

noBepxHi NNOLWMH 06pamMneHHsA OTBOPY NOBUHHI 3HAXOAUTUCA B OAHIl
NAOWWHI | 6yTW PiBHUMN i rMafieHbKMMK, 63 HanNMBIB LWTYKaTypHOro
PO3UMHY i TPILLNH;

BiAXMNIEHHA POGOUMX MOBEPXOHb OTBOPY Bifl BEPTMKaNi i ropu3oHTani
He MNOBWHHO NepeBuLLyBaTn 1,5 MM/M, ane He Ginblue 5 Mm;

Ha 6OKOBMX MNOBEPXHAX OTBOPY MYCATb OYTW HaHeCeHi MO3HAUYKM Hy-
NbOBOrO PiBHA (PiBHA YMCTOI Nignoru). Yci po3mipn BU3HayaloTbCA Bif
HYNbOBMX MNO3HAYOK.

Bu3HauyeHHA roTOBHOCTi OTBOPY NMPUMILLEHHA O MOHTaXKy ABepi, @ TAKOX
AKICTb BUKOHAHHA POGIT 3 NiArOTOBKM BUKOHYETbCA NPEACTaBHNKOM Op-
raHisauji, ska NPOBOANTMME MOHTaXHi po6oTW.

MNIArOTOBKA O MOHTAXY
Mepepn BcTaHOBNEHHAM ABEPi HEOOXiAHO:

* nepeBipVTK BiANOBIAHICTL PO3MIpiB OTBOPY i AABepel BUMOram npo-
€KTHOI JOKYMeHTaLlil;

* NepeBipnTM AKICTb MiArOTOBKM OTBOPY, NPU HEOOXiAHOCTI OUNCTUTN
OTBIp Bifj HANNMBIB PO3UKHY | 6ETOHY, ByAiBENLHOIO CMITTA, N | 6pY-
Ay, MacIAHUX MAAM, MO0, NAMOPO3i.

MOHTAX ﬂBEPEIZ

Y Tomy BrUNafKy, AKLO B NPOLieCi MOHTaXy B NPUMILLEHHI NPOBOAATb-
ca BypiBenbHi poboTn, ABepi cif 3axUCTUTK BiA 6PU30K byAiBenbHOro
PO3UMHY, LIeMeHTY, rincy, arpecnBHUX Ta ifKNX PeYOBUH (KMCNOT i Nyris),
bapbyBanbHyX maTepianis, Coni, LLO NOCUNAETLCA B3UMKY, TOLLO.

Kopo6Ky fBepi BCTAaHOB/IOTb Ha NMOBEPXHIO YNCTOI Nignory, a B pasi
il BiACYTHOCTI, Ha ONOpPHi KonofKku. Kopobka Mycutb 6y Ty BUCTaBNEHa 3a
piBHEM Y rOpM3OHTanNbHIN | BepTUKanbHiln NnowuHi. BiaxnneHHa BcTa-
HOBNEHOT KOPOOKM Bifi BEPTMKANbHOCTI B MNAOLWMHI | 3 NIOLWUHN OTBOPY
NOBVHHO 6yTU He Ginblue 2,0 MM Ha 1 M AOBXWHW i He GinbLe 6,0 MM Ha
BCIO BUCOTY BMPOGY. KonogKkun BUroToBNAIOTb 3 MONIMEPHKX MaTepianis
ab0 NpPoCoYEeHOI 3aXMCHUMM 3acobamu AepeBunHN TBEpPAKX Nopig (ay6,
6epesa).

PekomeHaoBaHa goBxunHa konogok 100—120 mm. Mocagka Konogok no-
BWHHA OYTV LWiNbHOI0, ane He 3AiNCHIOBATM CUIOBOTO BNAMBY Ha npodini
KOpoO6Kw. Micna 3aKpinneHHA aBepen y NpoeKkTHOMY MONOXEHHI 3a Aono-
MOTOI0 KPiMUAbHNX eNemMeHTiB PO3MiPHi KONOAKM i KIMHW NOBUHHI 6yTn
BuAaneHi. BcTaHoBNEHHA KOMOJOK Y MicLiAX KPinaeHHA pamu A0 OTBOPY
He JONyCKa€eTbCA.

Br6ip KpinunbHMX eneMeHTiB 3[iNCHIOETbCA B 3aNeKHOCTI Bifj XxapaKTe-
PUCTMK MaTepiany OTBOpPY:

* Po3nipHi meTanesi pamHi (aHKepHi) go6eni ans KpinneHHs KOPoobKm 4o
CTiHW, BUKOHaHOI 3 6ETOHY, MOBHOTINOI Liernv, KEpam3nTo6eTOHy, Npu-
POAHOro KaMeHIo Ta iHWMX NogibHNx maTtepianis. PekomeHaoBaHuin
ZiameTp atobens — 10 mm;

« MnacTtmacosi Ato6eni 3i BKPyuYyBaHUMU LWYPYNammn ANs KPinaeHHA Ko-
PO6KU [0 CTiHW, BUKOHAHOI 3 LIern 3 BEPTMKaNbHUMMN NOPOXHEYAMM,
nycToTiNUx 6n0KiB, Nerkux 6eToHiB 1 iHWKX ByaiBenbHUX MaTepianis
3 HeBMCOKOI0 MILHICTIO Ha CTUCK. PekomeHgoBaHwuin fiametp grobe-
na—10 mm;

o

N

%

e [1nA KpinneHHA KOPOOKM O MOHTaXKHUX AePEeB’AHNX 3aCTaBHUX ene-
MeHTIB 3aCTOCOBYIOTbCA OyAiBeNbHI WYypynu;

* [InA KpinneHHA KOpobKM A0 MeTaneBUx KOHCTPYKLIil 3aCTOCOBYIOTbCA
rBVMHTM CaMOHapi3Hi abo rBUHTW CaMOCBepAstoBanbHi CaMOHapi3Hi
3 PO3MipOM Pi3bbyM He MeHLLe 5 MM.

[BUHTK i Wypynu MycATb ByTW BUrOTOBNEHI 3 HepXKaBiloyoi cTani abo

3i CTasi 3 aHTMKOPO3iNHVMM MOKPUTTAM TOBLLMHOIO HE MeHL 9 MKM. TM-

YacoBMI ONip PO3pPUBY AJNIA CTaNEeN, 3 AKNX BUrOTOBJIEHE KPiMaeHHs, No-

BUHeH 6yTu He MeHwe 500 H/mm?

YBATA! KpinneHHs KOpo6KM LBAXaMy HeNnpunycTumo.
BUKOHAHHA OTBOPIB Nif KpinneHHA.

PekomeHAyI0TbCA HACTYMHI peXXMMU CBEPAJTIHHA 417 BCTAHOBJIEHHA KPi-
NWIbHNX eNIeMEHTIB Y 3a/IeXXHOCTI Bifj MaTepiany CTIHOBUX KOHCTPYKLiN:

* pexum neppopyBaHHA (CBePANIHHA 3 yAAapOM) PeKOMeHAYETbCA ANA
CTiH i3 BaXKKMX GETOHIB i KOHCTPYKLIi1 3 HATYPasibHOro KamMeHHo.

* PeXUM YMCTOro cBepAniHHA (6e3 yaapy) pekoMeHAYETbCA NP BUKO-
HaHHi OTBOPIB Y Lerni, nerkux i NopucTnx 6eToHax, razocunikaTHNX
6510KaX, PaKyLUHAKY, @ TaKOX Yy MeTaneBUX KOHCTPYKLIAX;

MPOBEAEHHSA POBIT 3 OCTATOYHOI OBPOBKU

MoHTaXHMIA NPOMIXXOK MiX KOPOOKOI0 ABEPI | TPUNErNIMMU NOBEPXHAMMN
OTBOPY NOBUHEH 6YTV 3aNOBHEHVI MOHTaXHVM LUBOM. MOHTaXHWIA OB
MOBMHEH MaTV XapaKTepuCTUKM ONopy Tennonepeaadi, NoBITPONPOHNK-
HOCTi, BOAONPOHWUKHOCTI, 3BYKOIi30NALii i TapONPOHNKHOCTI, AKWI BCTa-
HOBJIOETbCA B MPOEKTHIN AOKYMeHTaLii Ha By3/av NpuAraHb BEPHOro
610Ky 1O OTBOPY.

Micna 3aBeplueHHA MOHTaXHUX POOGIT 3 NaHene BUAANUTM 3aXUCHY
nniBky. 3abpyAHeHi AinAHKY ABepi ouncTTH. Muniika ABEPi BUKOHYETbLCA
UMCTO BOAOK ab0 HearpecMBHUMIN MUKYVIMI PO3YMHAMK 3 BUKOPUC-
TaHHAM ry6Ku abo M'AIKOro ApaHTA.

OunLLEeHHA CKNIHHA ABepi CNif NPOBOAUTY 3 BUKOPUCTaHHAM ry6Kn abo
M’AKOTO PaHTA | MUIOUNX PO3UMHIB, CyMiCHIX 3 akpunom. He 3actocosy-
BaTV 3aCO6M ANA YMLLEHHA CKNa, WO MICTATb CNNPTH.

[inA 3malleHHA LMniHAPOBOro MexaHiaMy B 3aMKOBY LUiIMHY Cif BNOpC-
HYTW cneuianbHWA 3acib (NpmadaTy Moro MoXHa B cnewianisoBaHUX
6yaiBenbHUX MarasuHax). [lonyckaeTbCcA BUKOPUCTaHHA rpadiToBoro
MOPOLLKY.

YBATA! BukopucTaHHA MaLUIVNHHOT 0N1ii 860 KOHCUCTEHTHUX MacTun
Henpunyctumo. Lie moxe noripwumntn po6oty 3amka.

3A4A4YA SMOHTOBAHOIO BUPOBY

3paya 3aMOBHUKY 3MOHTOBAHOTO BUPODY BifiOYBaETLCA HACTYMHWUM YMHOM:
* npefcTaBHMKoM OpraHisauii, Wo Brpo6rna MoHTaX BUPOOY, 3aiNCHI0-
€TbCA NOBHa AeMOHCTPaLia GyHKLiOHanbHOI NpauesaaTHoOCTI ABepei
i 3anipHKX npwnagis;

3[iNCHIOETbCA 3aMOBHEHHA eKcrnyaTauifiHOT AOKyMeHTaLii.

OYMULLEHHA ABEPEN

Mpv nonagaHHi B NpoLieci MOHTaxXYy i ekcryaTaLii Ha NNLbOBI MOBEPXHI
KOPOOKM i MoNIoTHa ABepeit Ny, 6pyay, Kpanenb MOHTaXKHOT NiHW cnig
peTenibHO 3MUTK BOAOI 3abpyaHeHHA. Mpu HeobXigHOCTI, NpoBecTn
OUUCTKY ABepeit 3a AONOMOrot rybku abo M'AKOI0 raHuipKoto 3 Hel-
TPaNbHUMU MUIOUYMMUN PO3UMHaMK. (PH=7).

YBATA! BukopuctaHHA arpecuBHUX, IAKNX, PEYOBMH WO MICTATb
abpasuBHMI1 NOPOLIOK 3a60pOoHeHO.

OunLLeHHA CKNiHHA ABepeil CNif NPOBOANTM 3 BUKOPUCTaHHAM ryOKn
abo M'AKOI raHuipKy | HeNTPanbHUX MUIOYMX PO3UMHiB. He 3acTocoBy-
BaTV 3aCO6M AN1A YMLIEHHSA CKMa, WO MICTATb KMcnoTtv i cnuptu. Micna
3aKiHUEHHA MOHTaXHWMX POBIT CNif BUAANNTM 3axXMcHyY nniBky. HeobxigHo
nam’aTaTy, WO He BAANeHa 3axmncHa nniBka MoXe 3anuwaTti Cligu, oco-
6n1BO NpU TPVBANOMY BM/MBI Ha HET COHAYHUX NMPOMEHIB, ab0 HaBiTb
NOLKOANUTY NOKPUTTA.

3MaleHHA 3aMKy

[inA 3malleHHA uniHAPOBOro MexaHi3my B 3aMKOBWIA OTBIp Cnig BNpuUc-
HYTW creyianbHWi 3acié (NpuabdaTh Moro MoXHa B cnewianisoBaHux 6y-
LiBeNIbHUX Mara3mHax).

YBATA! BUKOpUCTaHHA MaLINHHOI ONiT 860 KOHCUCTEHTHNX MacTU
He npunyTuMmo. Lle moxe noripwumtn po6oTy 3amka.
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